
ラフテレンクレーン16t TR-160 -3

自由落下は、原則としてフックのみを降下するときに

使用してください。 やむをえずつり荷を自由落下す

る場合には、定格総荷重の1/5を限度とし、急激なブ

レ-キ操作は避けてください。

シングルトップの定格総荷重は、ブ-ムの定格総荷重

よりブ-ムに取付けられているフックの質量を差し引

いた値とし、かつ限度は3.0ｔです。

ジブ作業は、ブ-ムの長さにかかわらずブ-ムの角度

だけを基準にしてください。

作業半径は、ブ-ムのたわみを含んだ実際の値に基づ

いていますので、必ず作業半径を基準にしてください。

太線より上はクレ-ンの強度によって定められ、下は

クレ-ンの安定度によって定められています。

定格総荷重は、水平堅土上においてクレ-ンを水平に

設置した状態での値で、つり具とフック質量(16tフ

ック：160kg、3tフック:60kg)を含んだ値です。

なお、ロ-プ1本当りの荷重は、16tフック2.67t、3t

フック3.0t以下です。

各ブ-ム長さにおけるフックのワイヤロ-プ標準巻掛

本数は下表のとおりです。

側方域でのつり上げ性能は、アウトリガ張出幅に

よって異なります。 張出幅に応じた性能で作業を

してください。
また、前方・後方域でのつり上げ性能は『アウトリ

ガ最大張出』性能ですが、左右の張出幅によってそ

の前方・後方域の範囲(角度ａ)が異なります。

なお、作業半径は27.5ｍブ-ムにジブを装着した場

合の参考値を示しています。

φ
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2.5 16.0 12.0 9.0 7.0 16.0 12.0 9.0 7.0

3.0 16.0 12.0 9.0 7.0 16.0 12.0 9.0 7.0

3.5 14.0 12.0 9.0 7.0 5.0 3.5 14.0 12.0 9.0 7.0 5.0 3.5

4.0 12.5 12.0 9.0 7.0 5.0 3.5 12.5 12.0 9.0 7.0 5.0 3.5

4.5 11.5 11.1 9.0 7.0 5.0 3.5 11.5 11.1 9.0 7.0 5.0 3.5

5.0 10.25 8.9 7.0 5.0 3.5 9.5 8.9 7.0 5.0 3.5

5.5 9.4 8.2 7.0 5.0 3.5 8.05 7.9 7.0 5.0 3.5

6.0 8.8 7.6 6.6 5.0 3.5 6.85 6.7 6.6 5.0 3.5

7.0 6.75 6.4 5.8 4.7 3.5 5.05 5.0 5.35 4.7 3.5

8.0 5.3 5.0 5.0 4.15 3.35 3.85 3.85 4.15 4.15 3.35

9.0 4.3 4.0 4.25 3.7 3.0 3.20 3.0 3.3 3.55 3.0

10.0 (8.7m) 3.25 3.5 3.3 2.75 (8.7m) 2.35 2.65 2.90 2.75

11.0 2.65 2.95 3.0 2.5 1.85 2.15 2.35 2.5

12.0 2.15 2.45 2.7 2.3 1.45 1.75 1.95 2.1

13.0 1.8 2.05 2.3 2.1 1.1 1.4 1.6 1.75

14.0 （12.9ｍ） 1.75 2.0 1.95 （12.9ｍ） 1.15 1.35 1.45

15.0 1.45 1.7 1.75 0.95 1.1 1.25

16.0 1.25 1.45 1.5 0.75 0.9 1.05

17.0 1.05 1.25 1.3 0.6 0.75 0.85

18.0 1.05 1.1 0.6 0.7

19.0 0.9 0.95 0.55

20.0 0.75 0.8 0.4

22.0 0.6 0.6

24.0 （21.3ｍ） 0.45

θ（°） 10～82 34～82 40～820～82

19.1m 19.1m

0～82

23.3m

ア ウ ト リ ガ 中 間 張 出 （4.4ｍ）　－側方－

6.5m 10.7m 14.9m 23.3m 27.5m

ア ウ ト リ ガ 最 大 張 出 （5.2ｍ）　－全周－

6.5m 10.7m 14.9m 27.5m
作業

半径（ｍ）

ﾌﾞｰﾑ長さ

車両総重量 ： 19,895 kg

縮尺　約1/100

単位　ｍｍ

縮尺 1/100ブーム寸法

■メインブ-ム定格総荷重表 (単位：ｔ)

θ：ブ-ム角度の範囲(無負荷時)

(注意事項)
1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.
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ｼﾞﾌﾞ長さ ｼﾞﾌﾞ長さ

ｵﾌｾｯﾄ ｵﾌｾｯﾄ
ﾌﾞｰﾑ 作業 定格 作業 定格 作業 定格 ﾌﾞｰﾑ 作業 定格 作業 定格 作業 定格

角　度 半径 総荷重 半径 総荷重 半径 総荷重 角　度 半径 総荷重 半径 総荷重 半径 総荷重

（°） （ｍ） （ｔ） （ｍ） （ｔ） （ｍ） （ｔ） （°） （ｍ） （ｔ） （ｍ） （ｔ） （ｍ） （ｔ）

82 4.2 2.0 5.1 1.5 6.1 1.25 80 4.2 2.0 5.1 1.5 6.1 1.25

75 8.1 2.0 8.8 1.5 9.8 1.25 75 8.1 2.0 8.8 1.5 9.8 1.25

70 10.8 2.0 11.4 1.5 12.3 1.25 70 10.8 2.0 11.4 1.5 12.3 1.25

65 13.2 1.6 13.8 1.35 14.6 1.25 65 13.1 1.45 13.8 1.35 14.6 1.25

60 15.5 1.35 16.1 1.15 16.8 1.15 60 15.4 1.0 16.0 1.0 16.8 0.9

55 17.7 1.05 18.2 1.1 18.8 1.0 55 17.6 0.7 18.1 0.7 18.7 0.65

50 19.7 0.85 20.1 0.8 20.7 0.8 50 19.6 0.5 20.1 0.5 20.6 0.45

45 21.6 0.65 21.9 0.6 22.3 0.6 45 21.5 0.3 21.9 0.3 22.2 0.3

40 23.2 0.5 23.5 0.45

35 24.7 0.35 24.9 0.35

30 26.0 0.25 26.1 0.25

θ（°） θ（°）

5° 25°

29～82 44～82

45°

27.5mブーム＋3.5ｍジブ

ア ウ ト リ ガ 中 間 張 出 （4.4ｍ）　－側方－

5° 25° 45°

ア ウ ト リ ガ 最 大 張 出 （5.2ｍ）　－全周－

44～82

27.5mブーム＋3.5ｍジブ

(注)下図は、ブ-ムのたわみを含んでいません。作業半径揚程図

地

上

揚

程
(ｍ)

作　業　半　径　(ｍ)

■ジブ定格総荷重表 (単位：ｔ)

θ：ブ-ム角度の範囲(無負荷時)

軌跡図 縮尺 1/400

４輪ステアリング

前２輪ステアリング




